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(54) Verfahren zur Anwendung eines Gapgemisches als Schutzgas 



(57) Ziel der Erfindung ist'es, ein Verfahren zur Anwendung von 
HeliumrNitrogen-Gasgemisch zu entwickeln, mit dessen Hilfehohe 
. SchweiB- und Schneidleistungen 'erzielt werden und geringe 
. Betriebskosten entstehen. * Aufgabe der Erfindung ist es,.ein Verfahren 
."zur Verwendung eines Gasgeitiisches als Schutzgas- zu schaffen. Es wird 
. 6in Gasgemisch verwendet, das aus gleich/grGBer 82% Helium, maxinal 
; 0,5% Verunreinigungen . und gleich/kleiner 1 7 , 5% Stickstoff besteht. 
: Dieses Gasgemisch kann wahlweise zusats-lich mit bestimmten Anteilen . 
■Argon und/oder Kohlendioxid vermischt werden. 
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Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung bettlfft ein Verfahren zur Verwenduag eir»es 
Gasgenaschea.als Schutzgas fite das. Wolf ra*inertg as - ( ™ 
das Lietallinerte-P=-<'*-Tr' , > /i - ^ , , 6 v-.J-W, 

m , 6 UXG) » das ^e-tallaktivgas-CMAG) und fur ' 

das TreanschwelBverfahren. 

Chara*teri s ierung. der bekannten technischen Lc5sungen. 

Es 1st allgemein beicannt, beim SchweiBen und Trennen als . 

Scnutzgas Argon zu verwenden. Argon als SchutzgaHeisI Je - 

kext besxozt. Dxes bewirkt, daS ein relativ geringer ener 
getxscher Wirkungsgrad erzielt wird Die lleh+lT 
1ST toerbex gerl^g, wodurch nur eine niedrige Scimeid-. 
Sc^ei % eschwi„dig k e lt e „ eioht „ lra . Aus d J r "^^t 

xn Schv/eiGprozessen" von Brys, St ■ » » t Tti+ "u 116X1131518 

ScL ' H6liUm ■ UB * ^ Schutzgas f 

Scnutzgasgemisch einsetzbar 1st. Reiaes -Helium oder einf 

luscnung von Helium und Arcon s+.nt u . 

mafi-io- ^a + o«- 4- • s-fcellx oedoch ein verhaltnis- 

maBxg kostemntensives Gasgemisch dar. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindu^ 1st die Sehaff ung einee V.rf ahrena zu* 
Ve^endung einee 0aS ge n ische S> mit deseen Hilfe des Sch^i- 
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den uhd. SchweiBen mit geringen Betriebskosten und einer 
hohen Arbeitsproduktivitat mbglich ist # 

* • 
Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verf ahren. 
zu£ Verwehdung eines Gasgemisches als Schutzgas zu schaf- 
fen, womit das Schneiden und SchweiBen mit hoheren licht- 
bogenspannungen mSglich und der Energiebedarf geringer 
1st, . 

Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelbst, indem ein 
Helium-iTitrogen-Gasgemisch, bestehend aus gleich/groBer 
82 % Helium, maximal 0,5 % Verunreinigungen z«B. Sauerstoff 
oder/und' Kohlenv/asserstoff e und gleich/kleiner 17>5 % 
Stickstoff als Schutzgas vorzugsweise fur das Yfolf ram-Inert 
gasschweiBen, das Metall^inertgasschweiBen land das Lletall- 
aktivgasschweiBen eingesetzt wird. Es wur&e auch gefunden, 
daB das bei der Erdolyerarbeitung anf allende stickstof f ver- 
. unreinigte Rohhelium relativ billig herstellbar ist und 
sich besonders gut als Hauptbestandteil des Schutzgases 
eignet • 

Durch die erf indungsgemaBe Losung ist es m'dglich, bei ver-.- 
haltnismaBig geringen Betriebskosten gegentiber den bisher 
angewendeten Verf ahren starkere Materialmen ohne voa?herige_ 
Vorwarmvorgange zu schweiBen und den bisher einzusetzenden 
Nachwarmvorgang zu vernachlassigen. Damit wird eine starke 
Herabsetzung des Arbeitsaufwandes bei zusatzlich geririgeren 
Selbstkosten erzielt. Durch die Vermischung bisher einge- 
setzt er Schutzgase mit dem .Helium-lTitrogen-Gasgeinisch be-" 
steht neben einer preisgiinstigeren Einsetzbarkeit. der Vor- 
teil einer optimal en Variation der Anwendirngsmbglichkeiten 
vorzugsweise bei dem Y*IG - MIG und MAG - SchweiBen. Das 
neue. Schutzgas besitzt im Vergleich zu Argon eine urn Fak- 
tor 10 hbhere Yfarmeleitf ahigkeit . Dadurch verbessert sich 
die Energiebilanzo . 

Ausfuhrungsbeispiel 

An einem Ausfuhrungsbeispiel soil dieses Verf ahren naher 
erlautert werden. Das Helium-TTitrogen-Gasgemisch, be- 
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stehend aus gleich/groOer 82 % Helium, maximal 0,5 % 
Verunreinigung durch Sauerstoff und/oder Koiilenwasser- 
stoffe und gleich/kleiner 17,5 ft Stickstoff, wird in be- 
kannter Weise der Schweifi- Oder Trennvorriciitung zuge- 
ftthrt. 

Zur Erzielung optimal er technologischer Bedingungen beim 
Schweiflen hochlegierter Stahle, wird das Helium-Nitrogen- 
Gasgemiech beispieleweise mit 35 % Argon und 5 % C0 2 ver- 
sehen* 



Anspruch: 



Verfahren zur Verwendung eines Gasgemisches als Schutzgas 
fiir das Y<olfram-Inertgas~, das Met all-Inert gas, das Retail 
aktivgas- und das Trennschv/eiBverf ahren, gekennzeichnet da 
durch, daB ein Helium-Nitrogen-Gaegemisch, bestehend aus 
gleich/grbBer 82 % Helium, . maximal 0,5 % Verunreinigungen 
sowie gl eich/kl ein er 17,5 % Stickstoff eingesetzt ist und 
daB wahlweise zusatzlich zu diesem Kelium-ITitrogen-Gasge- 
misch 5 bis 35 %. Argon und/oder 1 bis 20 % Kohlendioxid 
zugefiihrt v;ird»". ; 



